CWICZENIE nr5

Badanie ultradwigekowe grubosci elementow metalowych defektoskopem

ultradiwiekowym
Grupa - zespot Data
Sktad zespotu
1
2.
T
4. s

Skalowanie miernika i pomiar

Stosujac pomiar metoda echa z glowica nadawczo-odbiorczg ustawi¢ na ekranie
oscyloskopowym odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi echami tak aby odpowiadata grubosci
elementu wzorcowego. Skalowanie wykona¢ pomiedzy echem 2 i 3 dla pierwszych trzech
pomiarow oraz pomig¢dzy echem 3 i 4 dla kolejnych trzech pomiaréw grubos$ci elementu.

Podczas skalowania 1 pomiaru odpowiednio ustawi¢ zasieg defektoskopu (skale na
wyswietlaczu).

Wyniki pomiaréw przedstawi¢ tabelarycznie.

Urzadzenie pomiarowe

Defektoskop typ .....cccccveueee. ; glowica typu: ..ooveveeieeieeeeee, czeStotliwosC: ....oovrvvreienne,

A. Badanie elementow stalowych (predkos¢ fali w stali v, = 5900 m/s)

Tabela 1.
Pomiar h . Odchyl. Wspotczynnik
Lp. | Skalowanie grubosci Grubosc srednia Standargllowe zrgiennzrs’lci
g [mm] Gsr [mm] S, Sg/0: X 100 %
1
2 | miedzy213
echem
3
4
5 | migdzy3i4
5 echem

Grubos$¢ rzeczywista: g0 = .....oevvviiiiiinnnnnn. mm (pomiar suwmiarka)



Btad wzglgdny pomiaru: E780 3 100=m, %
8o

(wg PN-G-04210 dopuszczalny btad pomiaru wynosi 1,5%)

B. Badanie elementow duraluminiowych
(predkosé fali w duraluminium v; = 6200 m/s)

Tabela 2.
' Pomlgr' Grubosé Srednia Odchyl. Wspf)lczyr,ln}k
Lp. | Skalowanie grubosci . [mm] Standardowe zmiennosci
g [mm] Ger Sq So/gs X 100 %
1
5 | miedzy2i3
echem
3
4
5 | migdzy3i4
echem
6
Grubo$¢ rzeczywista: g0 = ....ceovviiniinninnnnn mm (pomiar suwmiarkg)
: . 880 _ 0
Btad wzgledny pomiaru: =—== x 100=................. %
8o

(wg PN-G-04210 dopuszczalny btad pomiaru wynosi 1,5%)

Whnioski i uwagi



